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例えば、デンプン樹脂と

PP PE PS ABS PC PAなどとのコンパウンドにより汎⽤⽯油系
樹脂に劣らない価格競争⼒を実現

エンプラ樹脂の優れた機械特性を⽣かした⾼機能⽤途へ
バイオPC バイオABS バイオPA など

⽣分解性樹脂PLAやPBATとのコンパウンドにより
分解速度を早めた⽤途 農業フィルム ゴミ袋 トレー など

⽯油系樹脂の置き換えにより温室効果ガス削減に効果
デンプン樹脂を従来の⽯油由来の樹脂と置き換えにより、
樹脂使⽤量を削減

LLDPE 100% からデンプン樹脂25%  + LLDPE 75% 
ABS 100% からデンプン樹脂15% + ABS 85% など

カ ス タ ム
メ イ ド

余 剰 廃 棄 ポ テ ト か ら
製 造 さ れ る デ ン プ ン 樹 脂



想 定 ⽤ 途
[ バ イ オ P E ] P E / デ ン プ ン 樹 脂

[ バ イ オ P P ] P P / デ ン プ ン 樹 脂

[ バ イ オ
P B A T ]
P B A T / デ ン
プ ン 樹 脂

[ バ イ オ P A 6 , 6 6 ] P A 6 , 6 6 / デ ン プ ン 樹 脂

写 真 は イ メ ー ジ で す 。 成 形 後 の 製 品 を 保 証 す る も の は ご ざ い ま せ ん 。

[ バ イ オ P C ] P C / デ ン プ ン 樹 脂
[ バ イ オ A B S ] A B S / デ ン プ ン 樹 脂



こ の 他 に も 、 バ イ オ A B S  バ イ オ P A な ど ご 要 望 の
樹 脂 バ イ オ マ ス 度 ・ 物 性 に 応 じ て コ ン パ ウ ン ド 製 造
可 能 で す の で 相 談 く だ さ い 。

⭐ 設 計 の 流 れ ⭐

お 客 様 の ⽤ 途 に 合 わ せ た バ イ オ マ ス 度 、 機 械 物 性 と
コ ス ト の ヒ ア リ ン グ
↓
パ ー ト ナ ー 樹 脂 の 決 定 P P  P E  P S  P C  A B S  P A な ど
バ ー ジ ン 樹 脂 以 外 に も 再 ⽣ 樹 脂 と の コ ン パ ウ ン ド も 可 能
↓
試 作

グ レ ー ド

グレード バイオ% パート
ナー
樹脂

成形方法 MFI
g/10min

比重 IZOD
衝撃強度

J/m
ASTM-D256

引張強さ
MPa
ASTM-
D638

Bio 
PE01

50% HDPE インフレ

ブロー
押出

0.6
(190℃

5kg) 

1.2 15 25

Bio 
PP01

50% PP 射出
押出

6
(190℃
2.16kg) 

1.16 10.5 35

Bio 
PBAT01

50% PBAT 押出 5
(190℃
2.16kg) 

1.3 12

Bio 
PC01

30% PC 射出
押出

16
(230℃
1.2kg)

1.34 60 50

Bio 
ABS01

30% ABS 射出
押出

22
(220℃
10kgf)

1. 16 50 30

* 物 性 は 測 定 値 で 保 証 値 で は ご ざ い ま せ ん 。
製 造 の 変 更 に よ り 物 性 が 変 更 に な る 可 能 性 が ご ざ い ま す 。


